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Albond® Kompozit Panel
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Albond® kompozit panel hafif aliminyum esasli olmasina karsin metal saglamlilig

bir arada sunan,iistiin diizgilinliik,titresimi absorbe etme,asir1 dayaniklilik ve bakim

kolaylig1 sunan bir yap1 malzemesidir.

Albond® Kompozit panel mimarlarin ve tasarimcilarin yeteneklerini genisletir,6zgiin

tasarimlarin olusmasini saglar.

Albond® Aliiminyum Kompozit Panel,6n islem yapilmis boyali iki aliiminyum levha

arasina diisiik yogunluklu polietilen cekirdegin ileri teknoloji yontemi kullanilarak

yapistirilmastyla olusmus kompozit bir yapt malzemesidir.

Pvdf Boyali Aliminyum

Polimer Yapistinc Pl
Polietilen
Polimer Yapistirici N

Astar Boyali Aliminyum

Aliiminyum Levha
Aliiminyum Levha Dis Yiizey
Aliiminyum Levha i¢ Yiizey
Plastik Dolgu Malzemesi

Koruyucu Folyo
PVDF Kaplama
Primer Boya
Yiizey On Islem
Aliiminyum Alasi
Kromat:

Polimer Yapistinc

Aliminyum

Polietile Polietilen

Polimer Yapistinc
Kromat
Aliminyum Alasi
Yiizey On Isle
Astar Boya

Aliminyum

: EN AW 3XXX/ H42-46

: PVDF / Kynar 500

: Koruyucu Astar Boya

: Diistik Yogunluklu Polietilen

B Core ( B S1 D0) (B1-DIN 4102)
A2 CORE (A2 S1 D0)
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Neden Albond® Kompozit Panel?

e Albond® tasarimda 6zgiirliik,esneklik saglar.

» Diger cephe elemanlarina gore daha hafif daha ince kalinlikta olmasina karsin
metal saglamlilig1 saglar.

o Ustiin diizgiinliik 6zelligine sahiptir.

o Zengin renk ¢esitliligi ve esnek tasarim kabiliyeti sunar.

o Taginmasi kolaydir.

e Bakim ve temizlik kolaylilig1 saglar.

» Bozuk cephe kusurlarini orter.

o Paslanma,giiriime olaylar1 yaganmaz.

o Deprem agisindan giivenilirdir.Binaya ek yiik getirmez.

e Cevreye ve dogaya zararl bir etkisi yoktur.

e Hammaddelerin geri doniisiim imkani vardir.

» Montaj siiresi kisadir.

e Uzun vadede sagladig1 avantajlarla ekonomiktir.
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Ayni Rijitlikte Malzemelerin Kalinhik ve Agirhk Mukayese Tablosu
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Albond® Aliiminyum Kompozit Panel Uretim
Ergiyik halde polietilen dolgu malzemesi,kalip icersinde iist ve alt yilizeyi polimer

yapistirict homojen bigimde dagilir.Ust ve alt aliiminyum levhanin,polietilen ve
yapistiricinin belli basing,sicaklik ve kuvvet altinda birlesmesi ile kompozit malzeme
ilk halini alir. Albond® Kompozit Panel Kalinligi bu noktada ayarlanir.Set edilen
kalinlik degeri artik siirekli iiretim boyunca hig¢bir degiskenlik gostermeyecek sekilde

devam eder.
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Ust Aliminyum

T-Kalip \
Ust Baski Roll

Ust Aliminyum
Polimer Yapistirici

Polietilen

Polimer Yapistirici
Alt Aliminyum

Alt Aliminyum

Ik seklini alan Albond® Kompozit Panel daha sonra 1sitma,sogutma iinitelerinden
gecer.Polietilen kenar kesme,dlizeltmenin ardindan c¢ekici,folyolama ve istifleme
tiniteleri ile Albond® Kompozit Panel el degmeden tam otomatik PLC kontrol

sayesinde panel tiretimi gerceklestirilir.

Albond Kompozit Panel Yeniden Kullanim(Geri Doniisiim)
Albond Kompozit Panel biitiiniiyle geri donistiirilebilir hammaddelerden

tiretilmektedir.iki yiiziinde kullanilan aliiminyumlar ve arasinda bulunan polietilen
cekirdek geri donilisimii saglanarak  ana hammadde olarak bagka iirlinlere
doniistiiriilerek kullanilabilir.

Albond Aliiminyum Kompozit Panel’in CEVRE’YE ve DOGA’ya zararli bir etkisi
yoktur.
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Koruyucu Film
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Albond® Kompozit Panelde kullanilan koruyucu folyo,iiriiniin fiziksel 6zelliklerini
kaybetmeden  kullanilacagi  noktaya  ulastirllmasin1i  saglar.UV  dayanimi
yiiksektir.Cikartilmas1 ~ kolaydir.Cikartildiginda  yapiskan izi  birakmaz.ROHS
standartlarina uygundur.Montaji tamamlanan Albond® Kompozit Panel 180° agiyla

sokiilmelidir.Uygulamas1 tamamlanmis kompozit panel en ge¢ otuz giin igersinde

sOkiilmelidir.

Montajda 6zellikle metalik renklerde folyo ok yiinlerinin ayni cephede hep ayni
dogrultuda olmas1 herhangi bir ton farki olmamasi i¢in 6nerilmektedir.
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EN AW 3005 Aliiminyum Mekanik Ozellikler
Akma Mukavemeti(Rm) Mpa  : 140-195 (EN 10002)
Cekme Mukavemeti(Rp0.2) Mpa : >95 (EN 10002)
Uzama (A50) % :>5 (EN 10002)
Elastisite Modiilii Mpa : 70.000
Kalinlik Tolerans mm :+0.02 (EN 485-4)
Geniglik Tolerans mm 1 +2/0 (EN 485-4)
Diizliik (Kenar Dalga) mm : d<6 maks.d/f<1% (EN 485-4)
Diizliik (Bukle) mm : d<6 maks.d/f<1% (EN 485-4)
Diizliik (Capraz Egilme) mm : d<6 maks. (EN 485-4)
EN AW 3005 Aliiminyum Kimyasal Kompozisyon

Fe Cr Ti Zn Mg Mn Si Cu

% % % % % % % %

0,45 0,01 0,02 0,03 0,45 1,13 0,21 0,11

Albond® Kompozit Panel Mekanik Ozellikler

Akma Mukavemeti (kg/mm?) 4.1

Cekme Mukavemeti (kg/mm?) 4.8

Kopma Uzamasi (10=5,65 A0'*- %) 15

Ayrilma (N/mm) :12.5

Egme Mukavemeti (Mpa) 122

Egme Elastik Modiili (Mpa) : 10834

Albond® Kompozit Panel Uretim Toleranslar

Kalinlik (mm) :+0.2

En (mm) :1+2/0

Boy (mm) :+4/0

Diyagonal (mm) : max.3

Albond® Kompozit Panel Uretim Olgiileri

Standart Ol¢ii (mm) : 4 X 1250 X 3200
Kalinlik (mm)

En (mm) : 1000/ 1250/ 1500
Boy (mm)

: 2-6 (FR Panel max 5 mm)

: 6000 mm’ye kadar 6zel olciiler
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PVDF BOYA OZELLIKLERI

PVDF kalite boya

BOYA KALITESI RAL katalogu ya da diger renk kataloglarindan renk saglanabilir..
ON-iSLEM Alkali yag alma ve kromsuz pasivasyon islemi
BOYA BOYA TiPi Kalinliklar (Mikron)
ASTAR PE 52
ZEMIN BOYA PVDF 202
VERNIK (OPSiYONEL) (F:Zr?]fﬂ‘fn‘;a FEVE 1242
TOPLAM 32-42
ARKA BOYA (OPSIYONEL) g‘:{gé}’;ﬁgﬁfﬂg% 5+2

URUN PERFORMANSI
OZELLIKLER GEREKLILIK SONUC METOT
RENK FARKI (DUZ RENKLER) AE< 1.0 AE<1.0 ECCA-T3
TON FARKI (DESENLI RENKLER — METALIKLER — TEXTURE ) GORSEL KONTROL GEGER EN 13523-22
GLOSS (60 °) o o *EN 1396
(15-2_5 Gloss araligiicin PVDF, 40-85vGIoss araligi igin FEVE 15-85% TOLERANSLAR ECCA-T2
vernik kullanilir). 25 — 40 Gloss araligi 2 kath boyadir.
T-BUKME 0-1T GEGER ECCA-T7
TERS DARBE 7,5 Joule GEGER ECCA-T5
CROSS-CUT <GT1 GEGER IS0 2409
KALEM SERTLIiGi F—HB GECER ECCA-T4
MEK SILME DAYANIMI 100 DBR GEGER ECCA-T11
5% HCL ACID & 5% NaOH ALKALI TEST 24 Saat GEGER AAMA-620
QUV-A DAYANIMI 3000 Saat GEGER ECCA-T10
NEM DAYANIMI 3000 Saat GEGER ASTM D2247
ASINMA DAYANIMI <40 mg GEGER ISO 11998
TUZLU SiS DAYANIMI 3000 Saat GEGER ECCA-T8
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HIGH-DURABLE-POLYESTER (HDPE) BOYA OZELLIKLERI

HDPE kalite boya

BOYA KALITESI RAL katalogu ya da diger renk kataloglarindan renk saglanabilir..
ON-iSLEM Alkali yag alma ve kromsuz pasivasyon islemi
BOYA BOYA TiPi Kalinliklar (Mikron)
ASTAR PE 5+2
ZEMIN BOYA HDPE 20+2
TOPLAM 21-29
; EPOXY-POLYESTER
ARKA BOYA (OPSIYONEL) GREY/TRANSPARAN | 5 %2
URUN PERFORMANSI
OZELLIKLER GEREKLILIK SONUC METOT
RENK FARKI (DUZ RENKLER) AE<1.0 AE<1.0 ECCA-T3
TON FARKI (DESENLi RENKLER — METALIKLER — TEXTURE ) GORSEL KONTROL GECER EN 13523-22
o *EN 1396
GLOSS (60 °) 3-95% TOLERANSLAR ECCA-T2
T-BUKME Talebe Gore 0-1,5T ECCA-T7
TERS DARBE 7,5 Joule GECER ECCA-T5
CROSS-CUT <GT1 GECER 1SO 2409
KALEM SERTLIiGi F-2H GECER ECCA-T4
MEK SILME DAYANIMI 100 DBR GECER ECCA-T11
5% HCL ACID & 5% NaOH ALKALI TEST 24 Saat GECER AAMA-620
QUV-A DAYANIMI 2000 Saat GECER ECCA-T10
NEM DAYANIMI 1500 Saat GECER ASTM D2247
ASINMA DAYANIMI <40 mg GECER ISO 11998
TUZLU SiS DAYANIMI 1500 Saat GECER ECCA-T8

10
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POLYESTER BOYA OZELLIKLERI

Polyester kalite boya

BOYA KALITESI RAL katalogu ya da diger renk kataloglarindan renk saglanabilir..
ON-iSLEM Alkali yag alma ve kromsuz pasivasyon islemi
BOYA BOYA TiPi Kalinliklar (Mikron)
ASTAR PE 52
ZEMIN BOYA PE 202
TOPLAM 21-29
: EPOXY-POLYESTER
ARKA BOYA (OPSIYONEL) GREY/TRANSPARAN 52
URUN PERFORMANSI
OZELLIKLER GEREKLILIK SONUC METOT
RENK FARKI (DUZ RENKLER) AE<1.0 AE<1.0 ECCA-T3
TON FARKI (DESENLI RENKLER — METALIKLER — TEXTURE ) GORSEL KONTROL GECER EN 13523-22
o *EN 1396
GLOSS (60 °) 3-95% TOLERANSLAR ECCA-T2
T-BUKME Talebe Gore 0-1,5T ECCA-T7
TERS DARBE 7,5 Joule GECER ECCA-T5
CROSS-CUT <GT1 GECER I1SO 2409
KALEM SERTLIGi F-2H GECER ECCA-T4
MEK SILME DAYANIMI 100 DBR GECER ECCA-T11
5% HCL ACID & 5% NaOH ALKALI TEST 24Saat GECER AAMA-620
QUV-A DAYANIMI 500 Saat GECER ECCA-T10
NEM DAYANIMI 1000 Saat GECER ASTM D2247
ASINMA DAYANIMI <40 mg GECER ISO 11998
TUZLU SiS DAYANIMI 1000 Saat GECER ECCA-T8
*EN 1396 GLOSS TOLERANSLARI
Parlaklik Birim Nominal Gloss Ayni Parti iginde ..
. ... Gloss Tipi
Aralig Toleranslar Max. Degisim
<5 +2 +1 Mat
6-12 13 12 .
Disik Gloss
13-20 4 12
21-30 5 3
31-40 +6 +3 Yari Mat
41 - 60 7 5
61-79 +8 +7 Parlak
>80 En az 80 gloss Tam Parlak

11




Albond Garanti Provizyonu

Garanti sartlar1 i¢in liitfen iletisime geginiz.

- GARANTI PARLAKLIK " RENK TON TEBESIRLENME
URUN SURE KORUNUMU | DEGISimi (FILM BUTUNLOGO)
(EN 13523-2) | (EN 13523-3)
ALBOND 9000 20-25YIL > %60 AE <5-7 5%
ALBOND 7000 15-20 YIL > %50 AE < 6-7 8%
ALBOND 5000 5-10 YIL > %50 AE <7-10 10%

NOT: Garanti siireleri ve renk ton degisim degerleri panellerin kullanacagi
lokasyona ve kullanilan renge gére degisiklik gésterebilmektedir.

F
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ALBOND ALUMINYUM KOMPOZIT PANEL iSLEME TEKNIKLERI

isleme Teknikleri

= Wf}

\ {

Dairesel Kesme Giyotinde Kesme

Perginleme&Vidalama Yapistirma

A

Kaynaklama

13
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1. KESME
Albond kompozit panel testere ile kolayca kesilebilir. Tavsiye edilen testere, aliiminyum

kesmek igin karpit uglu olmasi vyeterlidir. Albond ayrica giyotin makasla da
kesilebilir.Ancak giyotinle kesme isleminde kesilen noktada hafif bir eg§im olmasi s6z

konusudur.Bu agi yaklasik 12 ile 1,52 arasinda olmaktadir.

] &

2. DERZ AGMA VE BUKME

Makinede agilacak derz bosluklari katlama sekline gére ug segimi yapilir.

14
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Agilan derz noktasinda polietilen dolgu malzemesi 0.3 mm.olacak sekilde
birakilmalidir.0.5 mm ve Uzerinde birakilacak polietilen kalinlik tam olarak istenen
neticede katlanmaya miisaade etmeyebilir.Ayni sekilde 0.1 mm ve altinda birakilacak
polietilen kalinhginda ise aliminyumun kirilmasina sebebiyet verebilecektir.Tamamen
polietilen dolgunun kaldirilmasinda ise bigak aliiminyum Ulzerinde gentik etkisi meydana

getirecek ve ilk kivrimda aliiminyum bu noktada kirilacaktir.

3. PRES BASKI iLE BUKME

Albond Kompozit Paneller tek rol pres makinesi ile kolayca sekil verilip
bikilebilir.Bikiulme agisini;kalip genigligi,rol ¢api ve inme kuvveti belirler.Bikiilme
agisini ve radiusu gap,presin inme mesafesi ve kalip genisligi belirler.Kalibin agiz kismi

purlzsiz ve belli bir radiusda olmasi gerekir.

- n > Kalip

Imin=dx5 t : Albond Panel Kalinhgi
rmin=tx15
t : Albond Panel Kalinhgi

ideal Kalip Genisligi(n) = (2xt)+(Rol Capi)+(Folyo Kalinligi)+15 mm

15
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4. KOSE CIKARMA

Panel kenarlarindan 25 mm. iceride V seklinde kanallar agilir. Panel kdseleri atilip astar
boyali ylzeye dogru bukilerek 25 mm.derinliginde kaset elde edilir. Panel koseleri

kuvvetlendirmek igin aliminyum pargalarla perginlenerek takviye yapilir.

+
A

)\

\
y 1)

N

5. KATLAMA

Derz agilmis Albond panel pirizsiz ve dizgin bir galisma masasinda katlanip sekil
verilebilir..Tavsiye edilen ¢alhsma 1sisi 202C ile 352C arasindadir. Katlama
operasyonunun 109C altinda yapilmamasi oOnerilir.Bu sicakligin altinda katlama

yapilmasi durumunda boyalarda ¢atlama olmasina olanak verecektir.

16
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6. TESPIT ETME (BIRLESTIRME)

Albond Kompozit Paneller aliminyum profil ya da bagka baglanti noktalarina genellikle
;civata-somun,pergin ya da vidalarla baglanir.Birlesim yerindeki kuvvetler nedeniyle
panel Uzerinde gerilimler olusur.Olusan bu gerilim elastikiyet limitleri igersinde
olmalidir.Delik ¢api kompozit panel kenar mesafesinden en az delik capinin iki kati
kadar mesafede olmaldir.Kullanilan baglanti elemanlari korozyona dayanikh
malzemeler olmahdir.(Aliminyum ,paslanmaz gelik,sert plastik...) Bakir,bronz,piring gibi
malzemelerden yapilmis baglanti elemanlari korozitif etki yapacag igin
kullanilmamalidir.

) [
| S l |
y Aliiminyum = 2\
Albond ® Percin Profsill Abbond ® - Aliiminyum

Cvata&  Profil
Somun

Baglanti elemani olarak segilen pergin,panel basincina uygun olarak segilmelidir.Uygun
secilmeyen pergin belli bir riizgar yikiine maruz kalinca kopacaktir.Bu noktada ¢ekme
kuvveti,kesme kuvveti ve termal uzama dikkate alinmalidir.Pergin baglantisinda delik
¢apl, percin capindan +0.2 mm. fazla olmaldir.

i d;o 2
_.m..i B Fmax=0xsx g
' : ' { Fmax : Gerilme Kuvveti (N)
| o : Elastik Gerilim (N/mm?)
l : .S : Albond Kompozit Panel Kalinhgi (mm)
| | Albond ' @ : Delik Capi (mm)
: ;
15mm. rmr:.- | 3
|~

|

|

|

|

|
\ | /
nl,'

|
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Delik Merizgli(n%ag;nel Maksimum Mgl(eslji“wn:m
Capi(mm) | Kenari Mesafesi | Elastik Gerilim Kuvveti
(mm) (N/mm?2) N)
5 21 320
5 10 48 720
15 55 820
9 20 590
10 19 38 1150
30 39 1170

7. KASET SiSTEM TEKNIiGi iLE MONTAJ

)

m>DX2

F
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Albond Kompozit Paneller asagidaki sekilde goruldigi gibi kaset haline getirilip montaji
yapilabilir.Kaset sisteminin bagli bulundugu profil aliminyum ya da ¢elik malzemeden

parca halinde de olabilir.

olabilir.Bu sadece kasetin bagh olacagi tirnagin gececegi kisimda olabilecegi gibi tek bir

) :" sekilde montaj yapimi imalat siresini kisaltir ve hizh

#1
-

*,

/S LE
\
\
\
\

15

o inmine s

Celik veya
Aliminyum Pim

T

Albond i
elik veya

AlUminyum

k=

J ‘ 50x50x3 U

Kompozit panelde aralik 15 mm.olacak sekilde diger kaset

bicimde montaj yapimina olanak verir.

konstriiksiyon Uzerinde bulunan tirnaklara gegirilir. Bu

18
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Su Yalitimi

Yalitim ve silikon uygulamasi baglantinin yapildigi yerde yapilir.Sizdirmazhk bu noktada
onemlidir.Silikon kompozit panelin hat boyu olacak sekilde hafif bir egim verilerek
uygulanmasi gerekir.Segilecek dolgu malzemesi ortam sartlarina dayanikli,tutunabilme
ve yorgunluk dayanim ozelligi iyi olmalidir.Silikon dolgu malzeme diger dolgu
malzemelerine gore yaslanma ve sicakliktan dolayi bozulmasi ¢ok daha azdir.Polisilfid
ve poliiretan dolgu malzemelerin uzun streli kullanilabilir sicakhk araligi -20/+80 °C
iken,silikon dolgu malzemenin uzun sdreli kullanilabilir sicakhk araligi -40/+120
°C’dir.Silikon ve diger dolgu malzemelerinde dolum sonrasi ¢cok az cekme gorilir.

—IN—
= | S | TR

[ ~onta ] Albond ®

J
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. PERFORE ISLEM

Delik ¢api minimum 4 mm. altinda olmamalidir. Mimkiinse 5 mm. ve
ustl olmahdir.

Delik capi arasinda dolu mesafe en az ¢cap kadar olmalidir.(10 mm. delik
ise delik arasi mesafe en az 10 mm. dolu olmalidir.)

Kenar baslangic noktasi en az ¢ap kadar dolu ge¢melidir.(2 kati ile
baslanmasi daha iyi sonug verecektir.)

Eksenel dogrultuda olabilecegi gibi ,zig zagli perfore dayanim agisindan
daha iyi sonug verecektir .

Perfore alan orani %20-40 araligini pek gegmemelidir.

r"’(
"”'
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DAYANIM HESAPLAMALARI

ALT KONSTRUKSIiYON DAYANMA MUKAVEMETI

Panel Gerginlik asagidaki kriterlere baghdir.
v Rizgar yuka,
v Destek,montaj durumu
v Albond panel kalinhg
v Aliminyum kalinligi ve akma siniri(proof stres)
v Albond panel dlgleri

Rizgar Yiki

Panel Genislik

117111
\ - .

Destek Araligi (1)

Kompozit paneller, gelik ya da aliminyum malzemeden yapilmis konstriiksiyonlara
monte edilir.Kompozit panel riizgar yikiine maruz kaldig gibi,kompozit panelin monte
edildigi konstriksiyon da riizgar yukine maruz kalir.Konstriiksiyon malzemenin maruz
arahigina,riizgar yukinun konstriiksiyon tizerinde olusturdugu kuvvete baghdir.
Konstriiksiyonun olusturdugu sehim 1/200 mm’yi ve maksimum gerginlik miisaade
edilen gerginlik degerini agmamalidir.

Maksimum Gerilme

Z>W.I? / 8.0%0.2

Sehim
/200> 5.W.14 / 1.E.384

Z : Alt Konstriksiyonun Kesit Modili (mm?3)

W :Rizgar Yikd (N/mm)

I :Destek Araligi (mm)

0%0.2 :%0.2 Gerilme Dayanimi (N/mm?)

E :Alt Konstruksiyonun Elastik Moduli (N/ mm?)
I :Alt Konstriiksiyonun Atalet Momenti (mm4)

21
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ALT KONSTRUKSIYON MALZEMESI

CELIK ALUMINYUM
Kesit 40X40X3 L 40X40X3 L
Eylemsizlik Momenti (1) 3,54 x 10* mm* 3,54 x 10" mm*
Kesit Modiilii (Z) 0,121 x 10*mm? 0,121 x 10" mm’
Elastiklik Moduli (E) 210.000 N/mm?2 70.000 N/mm?2
% 0.2 Gerilim Dayanimi (N/mm2) | 235 N/mm? 117 N/mm?

RUZGAR YUKU HESAPLAMA

Ruzgar hizinin bilinmesi durumunda m%ye dusen rizgar siddeti hesaplanabilir.
Pw=k.q k:Aerodinamik faktor (Yikseklige gore 1,2 ile 1,6 arasinda alinir)
g=v?/16 v:Rlzgar Hizi (m/sn)Pw:Ruzgar siddeti (kg/m?)

Riizgar Yiikiine Gére Kullanilabilecek Maksimum Panel Genislikleri
Alttaki grafiklerde rlzgar yukine gore kullanilabilecek maksimum panel uzunluklar

gortlmektedir.(Verilen degerler kompozit panelin dort noktasindan sabitlenmis

durumuna goéredir.izin verilen maksimum gerginlik:53 N/mm?)
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40X40X3 L-GELIK 40X40X3 L-ALUMINYUM
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ORNEK:
Panel Genislik :1250 mm.
Rizgar Yiku :2.2 Kpa
Konstriksiyon Parga :40X40X3 L (Aliminyum)

Kompozit Panel L Aliminyum konstriksiyon malzemeye baglandiginda baglanti aralig
ne olmaldir?

Ruzgar Yuku(W) : 2.2 Kpa = 2200 N/m?2 X 1250 = 2.75 N/mm

Gerilime Gore;

Z>W.I%? / 8.0%0.2

1210 > 2.75X 12 / 8x117 1210 >2.75x 1> / 9361%> < 1210x936 / 2.75
1< 411840 | < 641 mm.

Sehime Gore;

|/200> 5.W.14 / |.E.384
/200> 5x2.75xl4 / 35300x70000x384  1/200> 5x2.75x14 / 948864000000

1/200>13,75x14 / 948864000000 [*<345041454 <700 mm.

Alt konstriiksiyon olarak aliminyum L 40X40X3 pargasl kullanildiginda baglanti mesafesi
641 mm. den kiglk olmalidir.
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Gerilme Kuvveti
Abond Kompozit Panel ile ilgili gerginlik hesaplamalari aliminyuma gore yapilir.Dlzgilin
dagilmig ylzey etki alanina ve panel kenar oranlarina gére verilmis katsayi tablosu
asagidadir.Buna gore;
omax= Pxwxb?/t?

t2 = (Albond Kalinlik® - Polietilen Kalinlik3)/Albond Kalinlik

B :Panel eni ve boyuna gore baglanti durumuna gore katsayi

W : Riuzgar Basinci (N/mm?)

b :Panel Kisa Kenar Boyu (mm)
ORNEK:
Albond Kompozit Panel 1000x1000 olgllerindedir.Panel kahnligi 4 mm. dir.Alt
konstruksiyona dort kenari baglanmistir.Rizgar yuki 160 kg/m? ‘dir.Bu ortamda
kompozit panelde kalici bozukluk olacak midir?

omax= Pxwxb?/t

t2 = (Albond Kalinlik® - Polietilen Kalinlik3)/Albond Kalinlik
t2=(43-33)/4 =9,25

=0.3078 (a/b : 1000/1000=1) a/b oranina goére altta bulunan tabloya gére katsayi
omax= Pxwxb?/t* omax= (0.3078X0.00016x(1000)?) / 9.25

izin Verilen Gerilim : 15.5 kg/mm?
omax= 5.32 kg/mm? (5.32 kg/mm? < 15.5 kg/mm?)

Bu sartlar altinda kompozit panelde kalici deformasyon olmayacaktir.
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4 KENARI SABITLENMIS (Dizgin Dagiim Yizey Etki Hesaplama)

Maksimum Gerginlik

b
a Omax= D X wb2/t2
E| E
a/b 1 1.2 1.4 1.6 1.8 2 e
b 0.3078 | 0.3834| 0.4356 | 0.4680 | 0.4872 | 0.4974 |0.5000

4 KENARI DESTEKLENMIS (Diuzgun Dagihm Yizey Etki Hesaplama)

Maksimum Gerginlik

b
a Omax= b X wb2/t2
| |
A yaN
a/b 1 1.2 1.4 1.6 1.8 2 3
b | 02874  03762| 0.4530| 0.5172 | 0.5688 |0.6102 |0.7134
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ALBOND PANELLERIN STOKLANMA REHBERI
1. Albond® Kompozit Paneller kuru ve temiz bir alanda normal sartlar altinda,
sicakhgin ¢ok degisken olmadigl ortamlarda, diz bir sekilde stoklanmalidir. Asiri
sicaklik degisimleri stoklanan panellerde kalici hasara yol agabilecek form
degisikliklerine sebebiyet verme riski bulunmaktadir.
2. Paneller konuldugu zeminden su ve nem almamalidir.

3. Panellerin yatay olarak istiflenmesi 6nerilir. Dikey istifleme 6nerilmez.

4. Stoklanma siiresi 6 aydan fazla olmamalidir.

5. Kompozit paneller (st Uste 6 paletten fazla olmamalidir

@ Polyester Cember

Al.Kompozit Panel @ Plastik Kosebent
@ @ Karton
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ALBOND TEMIZLIK BAKIM

Albond panellerinin yiizey temizligi i¢in programli bakim ve temizlik gerekmektedir.
Bunun senede bir defa ya da bulundugu ortama ve ortamdaki kirlilik sartlarina gore
belirlenen daha sik araliklar ile yapilmasi panellerin uzun donemde aymi kalitede

kalmasini saglayacaktir.

Gerekli temizlik sartlari asagidaki gibidir;

. Oncelikle bol temiz su kullanarak panel yiizeyini yikaymiz.

. Yumusak deterjanla seyreltilmis siviyl, temiz ve yumusak bir bez ile ya da
stinger ile 1slatarak lekeli bolgeyi fazla bastirmadan siliniz.

. Kullanilan biitiin temizlik deterjanlarinin Ph degeri 5-8 araliginda olmalidir

. Yumusak deterjanlarin disinda inatg1 lekeler i¢in %5-10 IPA (izopropil alkol)

kullanilabilir.

. Silme islemi sabit ve kuvvetli olmayan bir basingla yapilmalidir.

. Lekeleri gidermek icin tekrar bolca suyla yiizeyi temizlenmelidir.

. Eger baz1 kisimlarda lekeler tam olarak giderilmedi ise tekrar ayr1 bir temizlik

gerekip gerekmedigini kontrol ediniz.

. Tiim lekeler giderilene kadar temiz su ile paneli yikayimiz.

Yapilmamasi Gerekenler;

. Liitfen panellerin yiizeylerini 40 °C den daha yiiksek sicak su ile kullanarak
temizlemeyiniz. Sicak sivinin yiiksek buharlagsma 6zelligi boya kaplamasina zarar
verebilir.

. Liiften potasyum hidroksit, sodyum hikroksit gibi kuvvetli alkali deterjanlar
kullanmayiniz.

. Liitfen boyayr sokebilecek kuvvetli asit deterjanlar ve asindiric1 deterjanlar
kullanmaymiz. Ozellikle santiye ortamlarinda sik¢a kullanilan Kir¢dz, Yagcoz, Porgoz
gibi deterjanlar fayans aralarindaki derzleri bile eritebilecek kuvvetli deterjanlar olup

boyali metal yiizeye zarar verebilir.
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. Liitfen temizlik esnasinda organik solventler, tiner kullanmayiniz.

. Bulasik teli, zzimpara kagidi gibi sert ve asindirict malzemeler kullanarak panel
temizligi yapmayiniz.
. Farkli yilizey temizleyicileri bir arada karigtirip islem yapmayiniz

. Temizlik i¢in deniz suyu kesinlikle kullanmayniz.

—— 3 @ (s)—

KATALOG INTERNET

© - Copyright — 2015 Albond Kompozit Panel

Butun haklarn saklidir. Bu kilavuz da belirtilen teknik bilgilere ;teknik kilavuz
kitapgigindan, cd ve internet ortamindan ulagimi mimkinddr.izinsiz basimi ve
cogaltilmasi vyasaktir. Teknik kilavuzda belirtilen detaylar bilgi amachdir.Bu
bilgilerin degistiriimesi,yenilenmesi Sistem Metal A.$ yetkisindedir.

MERKEZ-FABRIKA/Factory :Hatip M.Ali Osman Celebi Bulvari No:140
Corlu,Tekirdag /Turkiye
TEL : +90.282.661 10 10 FAKS : +90.282.661 10 11
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